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Załącznik Nr 6 do SIWZ „Specyfikacja techniczna”

Nr sprawy: ZP/53/2011

SPECYFIKACJA TECHNICZNA PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

Na  dostawę 1  wielostanowiskowego  zestawu  do  syntez  i  ekstrakcji  w  ramach  realizacji
zadania nr 6 projektu POIG 01.01.02-14-094/09 „Analiza możliwości pozyskiwania uranu dla
energetyki jądrowej z zasobów krajowych”.

Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia:

I. Opis przedmiotu zamówienia

Wielostanowiskowy zestaw do syntez i ekstrakcji będzie stosowany do wielostanowiskowej
ekstrakcji i ługowania.

II. Wielostanowiskowy zestaw do syntez i ekstrakcji musi być ukompletowany i spełniać
następujące parametry techniczne:

L.p. Treść Parametry
wymagane oferowane

1 Wielostanowiskowy
zestaw do syntez i
ekstrakcji musi
posiadać: 

1)  monoblok na 5 kolb o
pojemności na 250ml
2)  płytę z uchwytami
pasujący do monobloku
3) adaptery do kolbek na
50ml (5 szt.) i 100ml (5szt.)
4) rozdzielacz wody ze
złączami na pięć stanowisk (2szt.)
5)  rozdzielacz do gazu ze
złączami na pięć stanowisk (1szt.)
6)  węże pasujące do gniazd
rozdzielaczy 

− 15m x 6.4mm
− 15m z 8mm

7)  teleskopowy
pięcioramienny uchwyt na
silikonowy pasek (2szt.)
8)  chłodnica zwrotna 165mm
24/29 (5szt.)
9)  pręt mocujący do kolb,
chłodnic i rozdzielaczy na wodę
oraz gaz 650mm (1szt.)
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10)  kolbka okrągłodenna 50ml
24/29 (10szt.)
11) kolbka  okrągłodenna
100ml 24/29 (10szt.)

2 Mieszadło
magnetyczne z
grzaniem w
zestawie z
termometrem
kontaktowym  oraz
systemy grzejące
dla kolb
okrągłodennych
musi spełniać
następujące
parametry
techniczne:

1) Liczba stanowisk: 1
2) wymiary mieszadła: szerokość nie

większa niż 180 mm, głębokość nie
większa niż 280 mm, wysokość nie
większa niż 100 mm

3) regulacja  temperatury  płyty  grzejnej
mieszadła, kontrola temperatury płyty
grzejnej  przy  zastosowaniu
termometru kontaktowego

4) wyświetlacz cyfrowy LCD do odczytu
prędkości

5) możliwość dokładnej regulacji
prędkości mieszania

6) zakres temperatur grzania: od temp nie
większej  niż  +30ºC  do  temperatury
nie mniejszej niż +300ºC.

7) Czujnik temperaturowy PT 1000
8) Regulowany obwód bezpieczeństwa dla

płyty grzejnej w zakresie temperatury
grzania.

9) Wejście na termometr kontaktowy, 
10) złącze  zgodne  z  DIN  12878  do

podłączenia  termometrów
kontaktowych,  do  precyzyjnego
pomiaru temperatury

11) moc grzewcza nie mniejsza niż 500 W
12) płyta grzejna wykonana z materiału o

przewodności  cieplnej  niemniejszej
niż 130 W/mK (20 ºC)

13) Klasa  ochronności:  ochrona  przed
ciałami  stałymi min.  3,  ochrona
przed wnikaniem wody min. 2

14) Zakres  mieszania  od  prędkości  nie
większej  niż  50  do  prędkości  nie
mniejszej niż 1500 [obr/min] 

3 Termometr
kontaktowy musi
spełniać
następujące
parametry
techniczne:

1) zakres  pomiaru  od  temperatury  nie
większej  niż  +20°C  do  temperatury
nie mniejszej niż +300°C

2) Zakres  kontroli:  od  temperatury  nie
większej  niż  +30°C  do  temperatury
nie mniejszej niż +300°C

3) Rozdzielczość termometru 0,1°C
4) Dokładność  pomiaru  temperatury  nie
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większa niż ± 1ºC 
5) Odczyt  na  wyświetlaczu  LCD

temperatury  aktualnej  i  temperatury
zadanej do osiągnięcia

6) Czujnik pomiarowy ze stali szlachetnej
7) termometr  kontaktowy  musi  być  w

pełni  kompatybilny  z  mieszadłem
magnetycznym z grzaniem

III. Wymagania dodatkowe:

1. Wielostanowiskowy  zestaw  do  syntez  i  ekstrakcji musi  być
fabrycznie nowy, wyprodukowany co najmniej w 2011 roku.

2. Wymaga się, aby Wykonawca udzielił co najmniej 24-miesięcznej
na przedmiot zamówienia.

3. Wykonawca  zapewni  serwis  gwarancyjny  oraz  serwis
pogwarancyjny przez okres co najmniej 5 lat, od daty zakończenia okresu gwarancji.

4. Wykonawca  dostarczy:  kompletną  szczegółową  dokumentację
techniczną,  instrukcje  obsługi  aparatury  i  oprogramowania  wraz  z  postępowaniem  w
przypadkach awarii aparatury i oprogramowania w języku polskim.

5. W  przypadku  dostarczenia  aparatury  z  wadami  lub  jej
poszczególnych  elementów  z  wadami,  Wykonawca  zobowiązany  jest  do  usprawnienia
wadliwego wyrobu w terminie 21 dni, licząc od daty otrzymania „Protokółu reklamacji"  na
terenie RP lub wymiany aparatury lub jej elementów na wolne od wad w terminie 60 dni od
dnia otrzymania zgłoszenia od Zamawiającego o wadzie.

6.  W przypadku naprawy gwarancyjnej termin gwarancji biegnie na
nowo.
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