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SPECYFIKACJA TECHNICZNA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Na dostawe wysokotemperaturowego pieca prozniowego (z ogrzewaniem grafitowym lub
réwnowaznym) do prowadzenia proceséw termicznych produktow otrzymywanych metoda
zol-zel w ramach realizacji projektu POIG 02.01.00-14-111/09—00 ,,Centrum Radiochemii
I Chemii Jadrowej na potrzeby energetyki jadrowej i medycyny nuklearnej” — zadanie 3,
inwestycja nr 10.

Realizacja dostawy nowego, nieuzywanego i wyprodukowanego co najmniej w 2010 roku
wysokotemperaturowego pieca prozniowego do prowadzenia proceséw termicznych
produktéw otrzymywanych metodg zol-zel, odbedzie si¢ transportem i na koszt Wykonawcy
do siedziby Zamawiajacego.

Szczegolowy opis przedmiotu zamowienia

Obrobka termiczna zeli prowadzona bedzie w temperaturach 1000-1800°C a takze w prozni
wstepnej i/lub w bardzo czystych atmosferach gazéow ochronnych i/lub gazu procesowego
(5% H;). W piecu poddawane obrobce termicznej beda zele, tzn. materialy w postaci
proszkéw lub wyprasek walcowych (tzn. sprasowane proszki) otrzymywane metoda zol-zel.
Masa wygrzewanego materialu nie bedzie jednorazowo przekraczaé¢ 500 g.

1. Wysokotemperaturowy piec prézniowy musi umozliwia¢ prowadzenie procesOw w zakresie
temperatur 1000-1800°C.

2. Wysokotemperaturowy piec prézniowy musi posiada¢ koncepcje ogrzewania grafitowego
lub innego rownowaznego.

3. Wysokotemperaturowy piec prozniowy musi umozliwia¢ prowadzenie proceséw w bardzo
czystych atmosferach gazu ochronnego lub/i czynnego (m.in. Nj, Ar lub 95%N,+5%H,) w
catym zakresie temperaturowym (20-1800°C) pracy pieca.

4. Wysokotemperaturowy piec prézniowy musi posiada¢ proznioszczelng komore do pracy z
proznia do 10”° mbar,

5. Wysokotemperaturowy piec prozniowy musi posiada¢ pompe préozniowa zapewniajgca
cisnienie do 10 mbar.

6. Wysokotemperaturowy piec préozniowy musi posiada¢ prostopadloscienng komor¢ robocza
0 pojemnosci 8 dem” wyposazong w drzwi z przodu pieca, przez ktore wygrzewany materiat
umieszczany bedzie np. recznie. Wymiary komory roboczej pieca musza by¢ nie mniejsze
niz 150/100/200 mm (wys./szer./gteb.).

7. Wysokotemperaturowy piec préozniowy musi umozliwia¢ szybkie (max. lh) calkowite
wyptukanie powietrza z komory pieca.
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Wysokotemperaturowy piec préozniowy musi posiadaé obejScie z zaworem recznym do
napetniania lub napowietrzania komory pieca, ktory w trakcie trwania procesu, ze wzgledéw
bezpieczenstwa powinien by¢ blokowany.

Wysokotemperaturowy piec préozniowy musi posiadaé zewnetrzny uktad sterowania z
rejestracjg przebiegu procesu (w postaci zestawu komputerowego (JS + ME) z niezb¢dnym
licencjonowanym oprogramowaniem systemowym i biurowym oraz oprogramowaniem
specjalistycznym do sterowania piecem i rejestracji przebiegu procesu).

Wysokotemperaturowy piec prozniowy musi posiada¢ mozliwos¢ programowania
gradientowego narastania temperatury z dokladno$cia nie mniejsza niz 1°C/min do
10°C/min (nie mniej niz 10 programéw W 10-ciu odcinkach czasowych kazdy) w catym
zakresie pracy pieca (20-1800°C). Wysokotemperaturowy piec prozniowy musi posiadaé
rowniez mozliwos¢ programowania gradientowego obnizania temperatury, w celu
schlodzenia pieca w zakresie co najmniej od 1°C/min do 5°C/min (nie mniej niz 10
programow w 10-ciu odcinkach czasowych kazdy). Musi posiada¢ takze mozliwos¢ zmiany
parametréw narastania i obnizania temperatury podczas trwania programu. Piec musi by¢
wyposazony we wlasny obieg chtodzenia, natomiast ciepto moze by¢ odbierane przez
wymiennik wodny zapewniajacy uzyskanie w/w parametréw chiodzenia.

Wysokotemperaturowy piec préozniowy musi posiada¢ automatyczne ciggle zasilanie w
zakresie ci$nien co najmniej 100-1000 mbar, jednoczesnie dwoma gazami, zintegrowane z
uktadem sterowania.

Wysokotemperaturowy piec prézniowy musi posiada¢ regulator przeptywu zintegrowany
z uktadem sterowania, umozliwiajacy zmienne, niezalezne natezenia przeptywu gazu
ochronnego oraz gazu procesowego przy ich rownoczesnym dozowaniu. Regulacja
przeptywu gazoéw ochronnych lub procesowych powinna przebiega¢ w zakresie CO najmniej
50-500 I/h z doktadno$ciag minimum S/h.

Dostawa wysokotemperaturowego pieca préozniowego, montaz poszczegdlnych elementow
wraz z podiaczeniem do lokalnych instalacji, uruchomienie (dokonywane bedzie w celu
sprawdzenia wymaganych parametrow pracy pieca w szczegolnosci takich jak temperatura,
proznia, atmosfera gazow ochronnych) oraz przeszkolenie musza by¢ uwzglednione w cenie
ofertowe;j.

Po zakonczeniu wszelkich prac montazowo-instalacyjnych i po uruchomieniu pieca a przed
komisyjnym podpisaniem przez Strony protokotu zdawczo — odbiorczego stanowiacego
Zatacznik Nr 5 do SIWZ, Zamawiajacy wymaga od Wykonawcy przeszkolenia personelu w
siedzibie Zamawiajacego w zakresie obstugi przedmiotu zamoéwienia (min. 2 osoby).
Przeszkolenie personelu Zamawiajacego zakonczone zostanie wydaniem przez Wykonawce
stosownych potwierdzen (§wiadectw lub certyfikatow).

Zamawiajagcy wymaga, aby zaméowienie zostato zrealizowane w terminie i na warunkach
okreslonych w 1V Rozdziale SIWZ.

Zamawiajacy wymaga udzielenia na dostarczony wysokotemperaturowy piec prozniowy,
dodatkowe urzadzenia, jego montaz i zainstalowane instalacje co najmniej 12-miesi¢cznej
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gwarancji liczonej od daty realizacji zamdwienia Oraz wymaga udzielenia na okres
minimum 5 lat rekojmi na wykonane prace — liczgc od dnia odbioru koncowego przedmiotu
umowy bez zastrzezen przez Zamawiajacego. Naprawa urzadzen podlegajacych
demontazowi, powinna odbywaé si¢ poprzez podmiang. Naprawa w okresie trwania
gwarancji wydtuzy okres gwarancji na naprawiane elementy o czas od zgloszenia usterki do
jej naprawy. Jezeli naprawa uszkodzonego elementu nie bedzie mozliwa, Wykonawca
zrealizuje ja poprzez podmiang uszkodzonego elementu na nowy, bez wad.

Zamawiajacy wymaga zagwarantowania W ramach oferowanej ceny obstugi serwisowej w
zakresie wykonania przeglagdéw technicznych pieca dokonywanych raz w roku przez okres
trwania gwarancji.

Siedziba serwisu gwarancyjnego lub jego autoryzowany przedstawiciel musi znajdowac si¢
na terytorium Polski.

Zamawiajacy wymaga zagwarantowania udzielenia ustugi serwisowej od zgloszenia usterki
maksymalnie w ciggu 14 dni.

Zamawiajacy wymaga zagwarantowania obstugi serwisowej w okresie pogwarancyjnym.



