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Zatacznik Nr 1 do SIWZ ,Specyfikacja techniczna”

SPECYFIKACJA TECHNICZNA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Na dostawe wraz z montazem i podiaczeniem do lokalnych instalacji komory gogcej ztazone]
z dwoch elementow, tj.: komory wsgpnej i komory wiasciwej do Zaktadu Naukowego —
Centrum Radiochemii i Chemii Jadrowej Instytutu Chemii i Techniki Jadrowej w
Warszawie, przy ul. Dorodnej 16, w ramach realizagjzadania nr 3 projektu POIG 02.01.00—
14-111/09-00 ,Centrum Radiochemii i Chemii gdrowej na potrzeby energetyki pdrowej i
medycyny nuklearnej”.

Nr sprawy: ZP/26/2011
Szczegdbtowy opis przedmiotu zamowienia

1. Komora gogca kedzie wykorzystywana do baslaaukowych, ktore ¢ realizowane w
ICHTJ w chgu nasgpnych lat. Musi umdiwia¢ bezpiecza prag z radionuklidami
0 wysokiej radioaktywnéi, odpowiedniej dla pracowni radiochemicznej kldgym.in. z
izotopami aktynowcéw, w tym Np-239, Am-241, orammymi radionuklidami np.: Sc-44,
Sc-47, Na-24, Br-82, La-140, Zn-65, 1-131. Musbi@ komora uniwersalna, umlbwiajaca
prac z r&nymi radionuklidami w stanie statym lub w roztworadie jest przewidywana
praca z gazami radioaktywnymi, chaciawewmtrz komory mog wystpi¢ radioaktywne
gazowe produkty rozpadu radionuklidow. Komoredte pracowé& w podcknieniu w
stosunku do otoczenia. Komora musi spetrstosowne normy aktualnie obazujace w
Polsce i w Unii Europejskiej, w tym normy szczeicio

2. Komora gogca jest przeznaczona do pracy z substancjami prootnedrczymi
(emiterami promieniowania, p i y) w postaci statej lub ciektej, otrzymanymi w wyuik
naswietlania odpowiednich substancji w reaktorzedrpwym lub w cyklotronie.
Naswietlone probki bkda w niej otwierane, poddawane wghej obrobce chemicznej i
rozdozowywane. Komora ggra musi zapewnéa mazliwos¢ pracy ze stzonymi
roztworami kwasow i zasad — wtrze komory powinno by wykonane z materialu o
odpowiedniej wytrzymali mechanicznej, odpornych na znaczne dawki proiowesmia
jonizujacego i na procesy starzenig snateriatu oraz odpornych na wygotemperatuy i
korozgg w wyniku dziatania agresywnych par kwasow nieorgamych (HNQ i HCI) w
procesach odparowywania tych kwasow. Wykonawca dstagvi Zamawiajcemu
odpowiednie certyfikaty wybranych materiatdbw. Naadd roboczym komory musi by
umieszczona jednolita, wymienna taca z teflonu.ee komory powinno mie gtadlg
powierzchng¢ bez gknigc i mie¢ zaokgglone brzegi umdiwiajace tatwg dekontaminagj

3. Wewretrzne wymiary (szerx gleb. x wys.) obu komér (wsgpnej (1) i widciwej (2))
powinny wynost co najmniej 1 000 mmx 900 mmx 880 mm przy zastrzeniu, ze
pojemniki na odpady nie megabierg uzytecznej przestrzeni roboczej. Obok komory (1)
musi znajdowa si¢ tzw. przedkomora czyli uktad umloviajacy bezpieczne, bez naemia
operatora na promieniowanie, otwieraniezkich otowianych pojemnikéw transportowych,
np. typu K50 (ok. 63 kg) i K25 (ok. 24 kg), wyjmomia z ich wrtrza stalowych gilz z
materiatem silnie radioaktywnym, bezpieczny tramspgch gilz do wgtrza komory
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wstepnej (komory (1)) przez ogbng $luze i otwieranie tych gilz wewatrz komory.
Uzywane przez Zamawiggego standardowe gilzy stalowe, w ktérych dostareza
owinigte w folic aluminiong amputki kwarcowe z materiatem radioaktywnym, maj
srednic; 38-39 mm i wysok& 9,6-10,0 cm i $ zamykane €miokatng naketka o srednicy
45-47 mm, ale materiat radioaktywny smeoby¢ takze dostarczany w gilzach o innych
wymiarach. Przedkomempowinna stanowi stabilna, otowiandcianka w ksztaicie litery L
0 grubdgci co najmniej 50 mm Pb, umieszczona na state, dmlvana do komory (1),
chrongca operatora z przodu i z boku z tyleezescia otwarg. Operator musi miepodghd
wnetrza przedkomory poprzez okno ze szkta otowiowegminimalnych wymiarach 265 x
265 mm) lub kamer CCD. Wprowadzanie pojemnika do girza przedkomory nagiuje
poprzez jej tylg otwarty czs¢. Do podnoszenia otowianych pojemnikéw transporidwy
naleey zaprojektowéa automatycza winde umazliwiajaca podniesienie catlego pojemnika
powyzej blatu roboczego (winda musi zapewniamieszczenie pojemnika na dowolnej
wysokdaci). Znajdugcy sk na gorze zaczep powinien uglizvia¢ automatyczne zaczepienie
pokrywy pojemnika tak aby nagginy ruch windy w dét powodowat obt@nie pojemnika
juz bez pokrywy. Przedkomora musidyaopatrzona w co najmniej jeden manipulator
kulowy, dziki ktoremu operator m@ przenié¢ zawartd¢ (gilze stalowy z materialem
radioaktywnym) z otwartego pojemnika transportowdgavretrzasluzy komory (1).

4, Komory (1) i (2) musg posiada ostore z otowiu o minimalnej grukiei 60 mm; kada
komora powinna hy wyposaona w dwa manipulatory kulowe i w okno ze szkia
otlowiowego o minimalnych wymiarach: 265 mm x 265 mumaliwiajgce oghd jak
najwickszej przestrzeni komor (powinna isthienozliwosé ogladu petnej przestrzeni
komor). W scianach obu komor powinny byzalepione przepusty umbwiajace
przeprowadzenie przez nie kabli exykow, a take doprowadzenie gazéw technicznych
oraz wody do wetrza komor. Pomgidzy graniczcymi ze soh komorami (1) i (2) powinna
by¢ umieszczonaciana otowiana o minimalnej grufim 50 mm. Komory te mugzby¢
pofaczone §luza wewretrzng umaziwiajagcg tatwe przenoszenie tacek z materiatami
promieniotwérczymi i innymi drobnymi przedmiotarSiuza ta powinna zajmowamiejsce
wewmngtrz komory (1) i bg¢ wykonana z materiatlu przeczystego, umdiwiajacego
obserwagj wnetrzasluzy.

5. W celu zaopatrzenia poszczegoOlnych elementow kpngorcej w odpowiednie
wyposaenie i aparatyr umazliwiajace pra¢ badawcz (np. statywy, czasze grzejne), obie
komory musz posiadéda mozliwos¢é bezpiecznego daogiu do ich wetrza przez
odpowiednie zapewnigge ich szczelni@d drzwi po odsuriciu ostony otowianej (oddzielnie
dla kazdej z komaor).

6. Komora wtaciwa (komora (2)) musi réwnieposiada sluze zatadowczo-wytadowez
umazliwiajagcg m.in. wygcie materialu radioaktywnego w niewielkim pojemniku
otowianym z komory (2) na zewtiz. Komory (1) i (2) musz by¢ zaopatrzone w
przymocowane do écian kratownice umidiwiajagce m.in. zamocowanie kolumn
chromatograficznych, statywow na butle z ptynami macieiczania prébek, wymian
koncéwek manipulatoréw itp. Manipulatory kulowe powynby¢ wyposaone w wymienne
koncéwki (przynajmniej 6 rénych typéw kacowek na jeden manipulator w tymdadwki
katowe umadaliwiajace dosgp do calej powierzchni roboczej blatu), tatwo wyniaéne
wewngtrz komér. Wszystkie elementy ostonne kom@gzhie z uszczelkami, musdye
wykonane z materiatdbw nieprzenikalnych dla gazownpeniotworczych, np. radonu.
Komora wsgpna (komora (1)) musi By wyposaona w przecinagk do amputek
kwarcowych (wraz z wymiennymi ostrzami), u#hwiajacg wygodne, nie powodsge

2



UNIA EUROPEJSKA P
EUROPEJSKI FUNDUSZ * o *
ROZWOJU REGIONALNEGO Tk

INNOWACYJNA GOSPODARKA

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI

PROJEKT WSPOLFINANSOWANY PRZEZ fJEUROPEJSHK Z EUROPEJSKIEGO FUNDUSZU ROZWOJU REGIONALNEGO

7.

8.

10.

skazenia komory otwieranie amputek. Komora (1) powinmg wyposaona w maly,
lokalny odcag na gétkim, regulowanym ramieniu z tatwregulacy jego potaenia i
mozliwoscig ustawiania odggu bezpérednio nad blatem roboczym (do usuwania oparow
kwaséw w trakcie procesu ich odparowywania).zé& z komor powinna dodatkowo
posiadé dwie jednolite, wymienne tace z teflonu jedimieszczon na blacie roboczym i
drug zapasow.

Komora musi zapewniamazliwos¢ przenoszenia badanego materiatu radioaktywnego
mi¢dzy jej poszczegdllnymi elementami umieszczonymeanym szeregu w kolejgaoi:

a) przedkomora - uklad umliwiajacy bezpieczny roztadunek pojemnikow
transportowych (patrz pkt. 3),

b) sluza hczaca przedkomarz komon (1) (patrz pkt. 3),

c) komora (1),

d) sluza wewntrzna hczaca komoe (1) z komog (2) (patrz pkt. 4),
e) komora (2),

f) $luza zatadowczo-wyladowcza unlioviajgca wygcie materiatu radioaktywnego w
niewielkim pojemniku otowianym z komory (2) bezZpednio na zewstrz (patrz pkt.
6).

Komory (1) i (2) musz umaliwia¢ bezpieczne skladowanie, przechowywanie i
wyprowadzanie na zewtrz odpaddéw promieniotworczych — zaréwno statyclk ji
ciektych. Wymagane jest wypaossnie komory (1) w miernik aktywsdoi z komog
jonizacyjry do pomiaru diych isrednich dawek aktywrsgi badanych probek. Miernik ten
powinien by umieszczony pod blatem gtdwnym stotu roboczegqré@ka w trakcie
pomiaru aktywnéci powinna by odizolowana od wgtrza komory.

Wykonawca zainstaluje komorgomca z uwzgbdnieniem wszystkich przytzy w
laboratorium radiochemicznym klasy 1l o wymiarasadr.x dtug. x wys.): 6.5 mx 6 m x
3.26 m. znajducym st w budynku nr 2 na terenie ICHTJ. W pomieszczenim {po
zainstalowaniu komory getej musz pozostd odpowiednie ¢gi komunikacyjne
umazliwiajagce swobodne przemieszczanie $iprag personelu. Wykonawca ofesgj
komor gomca o0 wymiarach dostosowanych do wymiarOw pomieszezegndwinien
uwzgledni¢ konieczné¢ podhczenia systemu wentylacji producenta doagoiv
wentylacyjnych Zamawiagego.

Komora gagca musi by wyposaona w nasfpujace instalacje:

- wentylacyjna z odpowiednimi filtrami — ktér to instalacj Wykonawca podiczy do
lokalnego systemu wentylacji. Zamawiey wymaga wlotowych filtrow HEPA o
sprawngci minimum 99,9 % oraz filtrow wylotowych jak napuje: (i) zewrtrznego
filtra (lub filtrow) HEPA o sprawngci minimum 99,9 %, wraz z ukladem
umazliwiajgcym pomiar dinienia przed i za filtrem, dla sygnalizacji aktuegio stanu
filtra (filtrow); (ii) dodatkowych filtrow z weglem aktywowanym; oraz (iii) stworzenia
moazliwosci tatwego (za pomacmanipulatorow) montal i demontau wewrgtrz komory
(2) dodatkowych matych filtrow standardowych, ktdre skaeniu promieniotwdrczym
beda demontowane i usuwane do odpaddw promieniotwotczyc
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- gazowg — umaliwiajaca doprowadzenie do komory gmej gazéw technicznych, takich
jak np. azot lub argon — ktto instalacj Wykonawca podiczy do butli ze sgzonymi
gazami;

- wodna — umaliwiajaca doprowadzenie i wyprowadzenie wody.

- elektryczng — sktadajca sie z odpowiedniej liczby gniazdek elektrycznych (nmiatery
na kady element) oraz swietlenia wretrza komory gascej — ktdp to instalacg
Wykonawca podjczy do istniegcej w pomieszczeniu lokalnej instalacji elektrygzne
Spodziewana moc zasilanych aolzern w kazdym elemencie — komorze (1) i (2), tj. na
minimum 4 wymaganych gniazdkach elektrycznych, veyhbedzie minimum 1 500 W;

- monitorowania promieniowania — monitoringu wrtrza komor (1) i (2) oraz
pomieszczenia na zewytnz tych komor - monitoring ma umlwiac¢ biezacg kontrok
natzenia promieniowania jonizafego i rejestragj mierzonych parametrow w
jednostkach wzghnych (impulsy na sekugflwtacznie z kontrg) wartasci mocy dawki
(w Sv/h)). Drzwi wejciowe do komory (1) i (2) powinny Byblokowane podczas pracy
ze zrodtami.

Sterowanie np. instalacjelektryczr i instalacy monitorowania promieniowania oraz
pomiarem aktywn&i powinno s¢ odbywa& przy pomocy panelu stepgego
znajdupcego s¢ od frontu komory gaicej.

11. Zamawiaicy wymaga wyposania kadej z komoér (1) i (2) w dwa otwory na
gazoszczelnegkawice (dosfpne na rynku), do aywania w sytuacjach awaryjnych. W
warunkach normalnych otwory te winnydigzolowane od wetrza komory, agkawice nie
powinny by zakiadane lub (j sa zalazone) musz pozostawé zwinicte. Paadana
bedzie maliwos¢ zatazenia (lub wymiany) ¢gkawic na te otwory bez konieczutd
rozszczelniania komory. Otwory nacgkawice musz by¢ zamykane drzwiczkami
otowianymi o grubéci ekwiwalentnej do grubici otowianychscian komory. Wykonawca
dostarczy do kalej z komor (1) i (2) po dwie pargkawic.

Dodatkowe wymagania.

12. Zamawiajcy wymaga od Wykonawcy przeszkolenia personelu kvezse obstugi komor
(minimum 10 o0sOb). Przeszkolenie personelu Zamauwegpo zakéaczone wydaniem
stosownych potwierdzestanowt bedzie zakaczenie catego okresu realizacji niniejszego
zamowienia.

13. Zamawiajacy wymaga od Wykonawcy dostawy komory gomcej, montazu jej
poszczegolnych elementdw wraz z pagizeniem do lokalnych instalacji.

14. Zamawiaicy wymaga, aby zamoOwienie zostalo zrealizowane mmitee 6 miesicy
liczac od daty podpisania umowy.

15. Zamawiaicy wymaga udzielenia na dostarczakkomor gorca, jej monta |
zainstalowane instalacje co najmniej 12-niesnej gwarancji liczonej od daty zalazenia
realizacji zamodwienia. Naprawa powstatych nie zywizytkownika uszkodze urzadzen
podlegagcych demontzowi (manipulatory, system monitoringusvaetlenia itp.) w okresie
trwania gwarancji powinna odbywai¢c poprzez wymiagtych urzdze.
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16. Naprawa w okresie trwania gwarancji wygtuokres gwarancji komory o czas jej
naprawy.

17. Zamawiajicy wymaga zagwarantowarnvaramach oferowanej cenyobstugi serwisowej
w zakresie wykonania przeglow technicznych komory ggrej dokonywanych przez okres
trwania gwarancji.



