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SPECYFIKACJA TECHNICZNA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Na wykonanie modernizacji istnigjego  urzdzenia  modelowego do przewijania rur
polietylenowych pod véizka akceleratora ILU-6 w celu przystosowania jego idaiswania kabli i
przewodoéw metagdciggla dla Centrum Badai Technologii Radiacyjnych Instytutu Chemii i
Techniki jdrowej przy ul. Dorodnej 16 w Warszawie w ramachlizacji projektu UDA-
POIG.01.03.01-14-052/09-03 zatytutowanego ,Przeweliktryczne nowej generacji sieciowane
radiacyjnie”. W ramach zadania Nr 5 kategoriaatku kwalifikowanego: zakup wypasania
laboratoryjnego

Szczegobtowy opis przedmiotu zamowienia

A. Opis przedmiotu zaméwienia — stan aktualny :

W ICHTJ znajduje si urzadzenie modelowe do przewijania przewodow i katkdkelycznych
pod wizka elektronow z akceleratora. Przeznaczone jest elosvania wykonanej z poliolefin
izolacji na kablach i przewodach w celu poprawy velasciwosci mechanicznych, termicznych,
odporndci chemicznej i odporriai na warunki otoczenia (tlen , ozagmodowiska korozyjne).

W skfad uradzenia wchodz nastpujace podzespoty:

1. Urzadzenie zdawcze wraz z kompensatorem i rolkami pdagcymi przewod,

2. Przewijarka przewodow pod azka z akceleratora

3. Urzzdzenie odbierare (nawijarka) z kompensatorem i uktadaczem przéwod

4. Uktad sterowania (szafa steyep-zasilagca i pulpit sterowniczy w pomieszczeniu akcelerator

Powyssze urzdzenie nie spetnigjwymogoéw niezbdnych do prowadzenia procesu na skal
masows wg wymaga firm kablowych, i zapewnieniu odpowiedniej j&ko gotowego wyrobu.
Konieczne jest dokonanie zmian (modyfikacji i maodeacji) tych podzespotéw w celu poprawy
parametrow pracy ugdzenia. Modyfikacja i modernizacjag gest rozwjzaniem taszym od
budowy catkowicie nowych ugdzer. Ograniczenia w warunkach pracy adzenia modelowego,
powodup problemy z ptynnym prowadzeniem procesu siecioagmzewodow, zbyt matej mocy
silnikbw nagdowych nie zapewniagej wymaganej gdkosci liniowej przewijania przewodu, ich
przestarzatej konstrukcji i sposobu sterowania, abzet niewielkiej efektywnéci urzadzen
sterupcych, niewtdciwie reagujcych na zmienne parametry procesu napromieniania.

B. Opis przedmiotu zamowienia — zakres i stan po ngernizacji oraz pazadane
parametry pracy:

1. Podzespot uradzenia zdawczeqo:
e Wymiana nagdu i uktadu sterucego umaliwiajaca pra¢ podzespotu ze szpulamggednicy
630 — 1000 mm i szybkoig odwijania przewodu w zakresie 0-200 m/min niezaile od ilgci
przewodu na szpuli.g€zne (lokalne) sterowanie szyldke odwijania oraz praca automatyczna z
szybkdacig odwijania sprzzong z szybkdcia przewijania przewodu pod gaka.
e Awaryjny wykcznik reczny oraz awaryjny wykznik automatyczny (STOP pneumatyczny).
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e Mozliwos¢ nawijania przewodu na szpybrzy sterowaniugcznym z szybkécia do 20 m/min
przy podawaniu przewodu z podzespotigdezenia odbiorczego (nawigmego), z udziatem lub bez
udziatu uradzenia do przewijania przewodu podizkg.

e Sprzzenie podzespotu kompensatora z podzespotepguzenia zdawczego w sposob
zapewniajcy prawidtowy przesuw i nagy przewodu w catym zakresie szyld&oprzewijania,
przy pracy ¢cznej i automatyczne;.

e Krancowe wyhczniki awaryjne zatrzymagge w przypadku awarii przesuwu wszystkie
podzespoty.

e Modernizacja ma zapewnbezawaryjny transport przewodéw peary gtownymi
podzespotami, zabezpieczenie go przed uszkodzeasri@mwyposay¢ w uktadacz przewodéw na
szpuli.

2. Podzespdét przewijarki przewodow pod wizka z akceleratora.
e \Wymiana napdu, przektadni mechanicznej i sterowania ulingajaca przewijanie przewodow
pod wizka z szybkdciag 0 — 200 m/min; sterowanieazne (lokalne) w celu optymalizacji
parametréw procesu.
e Modyfikacja lgbna (lzbnow) przewijagcego/przewijajcych zabezpieczaga przed zrzucanie
przewodow z bbnow i innymi przypadkami nieprawidtowego przewigmw zakresie grukigi
przewodow 2 — 12 mm (dopuszczalnaiweo ¢ stosowania kilku gbnow o konstrukcji
dedykowanej dla mniejszych podzakreséw gigbprzewodéw).
e Pracag¢czna z ptynnym sterowaniem szylkopprzewijania (lokalnie i zdalnie z pulpitu).
e Praca automatyczna z mievosciag zapamgtania nastawegcznych i sprzzeniem szybkgci
przewijania przewoddw z m@avigzki z akceleratora.
e Plynny rozruch spezony z narastaniem mocy a¥iki z akceleratorazado osggnigcia
zatlazonych wartdci szybkdaci przewijania i mocy wjzki.
e Chtodzenie tbnow przewijagcych nadmuchem powietrza z wentylatora/wentylatoréw
eMozliwos¢ wstecznego przewijania przewodow z szdakpdo 20 m/min.
e Sprz:zenie funkcji STOP-u awaryjnego z wgzeniem wizki akceleratora.
e Sprzzenie podzespotu kompensatora z podzespoteguzenia odbiorczego w sposob
zapewniagcy prawidtowy przesuw i nagy przewodu w catym zakresie szyl&opprzewijania,
przy pracy ¢cznej i automatyczne;.
e Krancowe wyhczniki awaryjne zatrzymagge w przypadku awarii przesuwu wszystkie
podzespoty.

3. Podzespét uradzenia odbiorczego (nawijarki):
e Wymiana nagdu i uktadu sterucego umaliwiajaca prae podzespotu ze szpulamggednicy
630 — 1000 mm i szybkoig nawijania przewodu w zakresie 0-200 m/min niezgke od ilGci
przewodu na szpuli.
e Reczne (lokalne) sterowanie szyldk@ nawijania oraz praca automatyczna z szybko
nawijania sprgzong z szybkdcia przewijania przewodu pod gzka.
e Awaryjny wykcznik reczny oraz awaryjny wykznik automatyczny (STOP pneumatyczny).
e Mozliwos¢ odwijania przewodu ze szpuli przy sterowaricznym z szybkécia do 20 m/min
przy nawijaniu przewodu przez podzespoldeenia zdawczego, z udziatem lub bez udziatu
urzadzenia do przewijania przewodu pocthrka.
e Bezawaryjna praca uktadacza przewodu na szpwijajace;.
e Licznik dtugaci przewinegtego przewodu.
e Elementy pomocnicze bezpiecznego prowadzenia mdewwniedzy poszczegolnymi
urzadzeniami.
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4. Uktad sterowania (podzespét sterowania i zasilaay:
e Zasilanie i sterowanie wszystkimi funkcjami posizetow uradzenia.
e Pulpit sterujcy umieszczony w sterowni akceleratora do sterocavamkcjami wszystkich
podzespotéw, umdiwiajacy sprzgniecie szybkdéci przewijania przewodow pod wzka z mog
wigzki z akceleratora wg nastawionego wspotczynnikgoprcjonalnéci.

C._.Wymagania dotyczce urzadzenia po modyfikacji jako cataci:

- robocza szybk& przewijania przewoddéw pod yaka: 0 — 200 m/min.

- zakres grubgei przewodow: 2-12 mm

- zabezpieczenia skutkige zatrzymaniem ugdzenia w sytuacjach awaryjnych z
ROWNOCZENYM WYtACZENIEM WIAZKI AKCELERATORA

- mazliwos$¢ powrotnego przewijania przewodu (rozbiegowki) ybte recznym z szybkécia do 20
m/min, z wyciem kydz pominiciem podzespotu przewijania podazka.

- praca w systemie sterowaniggznego przy lokalnym sterowaniu podzespotami (vwpazku
podzespotu przewijania pod yzka rowniez zdalnie z pulpitu sterggego) w celu optymalizacji
parametréw pracy ugdzenia, z gyciem lub bez @ycia wigzki z akceleratora.

- praca automatyczna wg nastaw z pulpitu sgeago, z meliwoscia ptynnego startu przewijania z
rownoczesnym narastaniem mocymki z akceleratora. Mdiwo$¢ zapamgtania nastaw np
parametrow sterowanigaaznego) i ich modyfikacji oraz mbwos¢ tworzenia bibliotek
parametréw procesu napromieniowania (np. dla prdéwoo r@nej grubdci).

D. Dodatkowe warunki:

a. —wszystkie podzespoty wchade w skiad urgdzenia musg zost& zamontowane przez
Wykonawe w miejscach wskazanych przez Zamawgapo, podiczone elektrycznie i
uruchomione — moritav cenie dostawy;

b. - zamobwienie musi ldyzrealizowane z przeszkoleniem personelunickevym
przetestowaniem instalacji przed podpisamnprotokotu zdawczo-odbiorczego;

c. - Zamawiajcy wymaga udzielenia co najmniej 24 migginej gwarancji liczonej od
daty zrealizowania zamdwienia oraz 2dsptznej gkojmi;

d -Wykonawca dostarczy Dokumentac]echniczno-Ruchogvwrzadzenia do przewijania kabli
i przewodow wraz ze schematami elekinymi w jgzyku polskim.



